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一.目的

  

二.范圍

高效電子(東莞)有限公司制九錫爐附屬設備--噴霧機.

三.權責

錫爐操作員：錫爐技術員

錫爐技術員定期保養維護,正確操作使用

四.定義：

 

五. 內容

1. 噴霧量的檢測時機：

    1.1 機種變更後須做助劑噴霧量測試

    1.2 新機種試產

2.檢測所用材料

    2.1 熱敏紙

3.檢測方法

    3.1 依PCB板大小,剪取一塊熱敏紙

    3.2 有碳粉一面向外包裹住PCB板

    3.3 打開錫爐,讓裹有熱敏紙的PCB依正常生產方式流入錫爐

    3.4 經噴霧,預熱後取出PCB

    3.5 依附件判定FLUX噴霧量是否OK

4.檢測結果處理

    4.1 若FLUX噴霧量符合判定標準OK項時可開線生產

    4.2 若FLUX噴霧量不符合標準OK項時要對噴霧機進行校正再檢測至OK為止
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    1.4 噴霧機故障修復後

    1.3  噴霧機參數變更

噴霧時PCB板零件面無助焊劑落點,PCB板零件腳面助焊劑噴霧量均勻;確保PCB過爐

後零件腳面幹凈無助焊劑殘留物,杜絕零件面有助焊劑痕跡.

    1.5 假日後開線時

正確操作,使用噴霧機；正確保養,維護噴霧機；延長噴霧機使用壽命,提升品質,降低

成本,提高噴霧機使用率,降低噴霧機異常工時.

噴霧機：焊錫制程中FLUX的一種助焊形式,FLUX管道密封,節約成本,PCB焊錫後殘

留物少等多優點助焊形式
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5.調校方法

    5.1 依據"噴霧機作業規范"

6. 上班前十分鐘須做以下動作：

        6.1 按噴霧機控制箱上手動清洗按鍵清洗噴頭；

      6.2  用毛刷清洗噴霧機噴頭上殘留鬆香；

      6.3 用紙皮或熱敏紙檢查噴霧機各項功能是否正常；

      6.4 噴霧機抽風系統是否開啟；

      6.5 噴霧各項氣壓設定是否與W/I相符；

      6.6 噴霧機FLUX流量是否正常；

7.噴霧機調校基本程序

      7.1 用紙皮或熱敏紙檢查噴霧機各項動作是否正常；

      7.2 目視紙皮或熱敏紙在行進程中噴霧機偵測,延遲,觸發,持續,停止,噴霧寬度是否正常

      7.3 通過被FLUX噴霧後的紙皮或熱敏紙再次目視噴霧機偵測,延遲,觸發,持續,停止,

  噴霧寬度,噴霧量是否正常；

   7.3.1 目視紅外線偵側標準為：當紙皮或熱敏紙前沿達紅外線感測器正下方時,紅外線LED燈亮;

當紙皮或熱敏紙沿達紅外線感測器正下方時,紅外線LED燈滅

 7.3.2 延遲判定標準為：紙皮或熱敏紙達噴頭正上方時,噴頭開時動作

 7.3.3 觸發判定標準為：紙皮或熱敏紙達噴頭正上方時噴頭開時噴霧FLUX;觸發提前時,即提前

沖程噴霧,目視可判定;觸發後延時可目視到紙皮或熱敏紙前沿無FLUX噴到;

 7.3.4 持續判定標準為：噴頭在紙皮或熱敏紙前沿開始噴霧持續到紙皮或熱敏紙後沿時停止噴霧;

7.3.5  停止判定標準為：紙皮或熱敏紙後沿剛過噴頭正上方噴頭停止噴霧;停止後延時,即後延沖

程噴霧,目視可判定;停止提前時可目視到紙皮或熱敏紙後沿無FLUX噴到;
7.3.6  噴霧寬度判定標準為：噴頭行程恰好達軌道內邊爪片下方;
7.3.7 噴霧量判定標準為：目視被FLUX噴霧過的紙皮或熱敏紙,FLUX是否均勻,是否過量有多余

的FLUX流動或滴下;
   7.4  問題點及對策：

7.4.1 無紙皮或熱敏紙通過時,紅外線感測器LED燈常亮;原因為紅外線感測距離太長,逆時針旋轉

 感測器上VR至紅外線感測適中；

7.4.2  有紙皮或熱敏紙通過時,紅外線感測器LED燈感測不到;原因為紅外線感測距離太短;順時針

旋轉感測器上VR至線外線感測適中；

7.4.3 若延遲,觸發有誤;提前沖程噴霧時,逆時針旋轉PLC上VR1至延遲觸發正確;若觸發後延時,

順時針旋轉PLC上VR1至延遲觸發正確；
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7.4.4 若持續,停止有誤;停止噴霧提前時,逆時針旋轉PLC上VR2至停止正確；停止噴霧後延時,
順時針旋轉PLC上VR2至停止正確；

7.4.5 若7.4.3、7.4.4微調仍未能處理問題時,用測距離開關重新調整,再用7.4.3、7.4.4微調處理.
7.4.6 噴霧寬度有誤時,調整噴頭限位開關上寬度正確

7.4.7 FLUX噴霧量不適時,要進行正確調整;噴霧量及均勻度與輸送速度,FLUX流量計,氣缸氣壓

有關;輸送速度,FLUX流量,氣缸氣壓三者關系如下：

  輸送速度

FLUX流量

 

氣缸氣壓
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