
                                                                              系统布置设计(SLP) 
  

 

1/22                                    Risun-06.12.07   

系统布置设计系统布置设计系统布置设计系统布置设计(SLP)(SLP)(SLP)(SLP)    

1.0 1.0 1.0 1.0 厂址选择厂址选择厂址选择厂址选择    

   1.1新建与扩建工厂时,首先要对未来的厂址进行选择. 

一是确定工厂坐落的地区; 

二是确定工厂的具体位置; 

   1.2关于地区的选择,一般受当地工业布局的限制及社会宏观经济的约束. 

   1.3 影响工厂位置的因素很多,可分为定量的成本因素和定性的非成本因素. 

       定量的成本因素:   

1> 运输成本; 

2> 原材料的供应成本; 

3> 动力能源与水的供应量及成本; 

4> 土地成本与建筑成本; 

5> 劳动力资源的供应量﹑素质及成本; 

6> 其它各类社会服务成本; 

       定性的非成本因素:  

1> 当地的气候; 

                        2> 地理环境; 

                        3> 政策法规; 

                        4> 社会因素; 

                        5> 科学发展水平等;其中包括:环境保护,防止污染; 

      新建厂房位置应尽量适应工厂未来的发展;对于改建,扩建厂房应充分考虑原有厂房的

利用. 

2.0 2.0 2.0 2.0 工厂布置工厂布置工厂布置工厂布置    

   2.1 工厂布置包括:工厂总平面布置和车间布置两各方面; 

   2.2 工厂的总平面布置要针对生产车间,物料运输部门,管理部门和生产服务部门的建筑物,

场地和道路等,按照个部门之间相互关系的密切度做出合理的安排; 

   2.3 车间布置主要是考虑工艺过程和物流量等因素,对机器设备,运输信道等作出合理的布

局. 

3.0 3.0 3.0 3.0 物料搬运物料搬运物料搬运物料搬运    

   3.1 涉及到全厂的工艺过程,搬运作业,仓库管理,信息系统等各方面. 

   3.2 现代物料搬运包括: 运输,装卸,储存,加工,装配和包装; 

   3.3 作为一个整体物流系统来考虑,并与工厂布置密切结合,施工厂物料流动与转移更趋合

理,减少物料和能源消耗,缩短物料流动周期,提高产品质量,节省劳动力,最终实现整体

效益最优划! 

4.0 4.0 4.0 4.0 工厂布置的目标工厂布置的目标工厂布置的目标工厂布置的目标: : : : 可行性, 经济性, 安全性和柔性; 

   4.1 必须满足生产工艺过程的需要(可行性); 

   4.2 减少物料搬运(经济性); 

   4.3 减少设备投资(经济性); 

   4.4 提高在制品的周转率(经济性); 

   4.5 充分利用现有空间(经济性); 
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   4.6 有效发挥人力及设备的生产能力(经济性); 

   4.7 生产系统必须具备较大的加工范围,适应多种产品的生产.文件产品品种变化时生产系

统调整要简便(柔性); 

   4.8 维持良好的工作环境,确保工作人员舒适安全的工作(安全性); 

5.05.05.05.0工厂布置的基本设计原则工厂布置的基本设计原则工厂布置的基本设计原则工厂布置的基本设计原则    

            5.1工厂总平面布置设计原则 

      5.1.1满足生产要求,工艺流程合理,减少物流量,同时重视个部门之间的密切度. 具体布

置有两种:1>按功能划分厂区. 将工厂的各部门按生产的性质,卫生,防火与运输要

求的相似性,将工厂划分成若干段. 其优点:各厂区间功能明确,相互干涉少,环境条

件好,但是,这种布置模式难已满足工艺流程和物流合理化的要求. 

      5.1.2 采用系统布置设计模式. 即按各部门之间的物流与非物流相互关系的密切度进行

系统布置,因此可以避免物料搬运往返交叉,节约搬运时间与费用. 

   5.2 适应工厂内外运输要求,线路短捷顺直. 工厂布置要与厂内部运输搬运方式箱适应. 

   5.3 合理用地. 节约用地是我国的一项基本国策. 

      5.3.1 根据运输,防火,安全,卫生,绿化等要求,合理确定信道宽度以及各部门建筑物之间

的距离,力求总体布局合理紧凑. 

      5.3.2 在满足生产工艺要求的前提下,将联系紧密的生产厂房进行合并,建成联合厂房.此

外,可以采用多层建筑或是营建住屋外形. 

      5.3.3 适当预留发展用地. 

      5.3.4 充分注意防火,防爆,防震与防噪.  

1> 安全生产是工厂布置重要问题,在某些危险部门之间应留出适当的防火,防爆距

离;  

2> 精密车间应远离震源;  

3> 噪声不仅影响工作,还危害人们的身体健康; 采取隔音措施,降低噪声源的噪音

级; 使人员多的部门远离噪声源; 

      5.3.5 利用风向,朝向等自然条件,降低环境污染. 

      5.3.6 充分利用地形,地貌,地质条件. 

      5.3.7 考虑建筑群体的空间组织和造型,注意美学效果. 

      5.3.8 考虑建筑施工的便利条件. 

6.06.06.06.0车间布置的设计原则车间布置的设计原则车间布置的设计原则车间布置的设计原则    

   6.1 确定设备布置形式. 根据车间的生产纲领,分析产品-产量关系,从而确定生产类型是大

量生产,成批生产还是单件生产,由此决定车间设备布置形式是采用流水线式,成组单元

式,还是机群式. 

   6.2 满足工艺流程要求. 车间布置保证工艺流程顺畅,物料搬运方便,减少或避免往返交叉

物流现象.  

   6.3 施行定置管理,确保工作环境整洁,安全. 车间布置时,除对主要生产设备安排在适当位

置外,还需对其它所组成部分包括在制品暂存地,废料存放地,检验试验用地,工人工作用

地,信道及辅助部门如:办公室,生活卫生设施等安排出合理位置,确保工作环境整洁及生

产安全. 

   6.4 选择适当的建筑形式. 根据工艺流程要求及产品特点,配备适当等级的起重运输设备, 



                                                                              系统布置设计(SLP) 
  

 

3/22                                    Risun-06.12.07   

进一步确定建筑物的高度,跨度,柱距以及形状. 

   6.5 采光,照明,通风,采暖,防尘,防噪声. 

   6.6 具备适当的柔性,适应生产的变化. 

7.0 7.0 7.0 7.0 系统布置设计系统布置设计系统布置设计系统布置设计(SLP)(SLP)(SLP)(SLP)模式模式模式模式    

    

    

 

 ‧‧‧ 

 

 

 

 ‧‧‧ 

 

 

工厂设计过程 

 

   7.1 系统布置设计的四个阶段: 

确定位置       总体规划       详细布置       实  施 

   7.2系统布置设计的步騆: 

      7.2.1 准备原始资料(P,Q,R,S,T). 同时利用 ECRS四大原则进行分析; 

      7.2.2 物流分析与作业单位相互关系分析.  

      7.2.3 绘制作业单位位置图. 根据物料相关表与作业单位相互关系表,考虑每对作业单

位相互关系等级的高低,等出两个作业单位相对位置关系. 

      7.2.4 作业单位占地面积计算. 各作业单位所需面积与设备,人员,信道及辅助装置有关,

计算出的面积应与可用面积相适应. 

      7.2.5 绘制作业面积相关图. 把作业占地面积加到作业单位位置相关图上即可. 

      7.2.6 修正. 需要考虑的修正因素包括:物料搬运方式,操作方式,储存周期等;同时还需要

考虑实际限制条件,如成本,安全和职工倾向等方面是否允许. 

      7.2.7 方案评价与选优.  

8.0 8.0 8.0 8.0 产品产品产品产品 PPPP--------产量产量产量产量 QQQQ分析分析分析分析    

            8.1 设备布置形式 

      8.1.1 产品原则布置(product layout). 使用于少品种,大量生产类型. 

      8.1.2 工艺原则布置(process layout). 使用于单件生产类型. 

      8.1.3 成组原则布置(group layout). 使用于多品种,中小批量生产类型. 

      8.1.4 固定工位式布置(fixed product layout). 使用于大型设备生产类型. 

   8.2 产品 P—产量 Q分析分为两个步騆 

      8.2.1 将各种产品,材料和有关的生产项目分组归类. 

      8.2.2 统计和计算每一组或一类产品的产量. 

   8.3 产品 P—产量 Q分析分表 

      8.3.1 单一产品 P—产量 Q分析分表(见下表) 

 

 

布置设计方法 布置方案 

产品 P 

产量 Q 

制
定
工
艺
路
线 

R
 

作
业
单
位
划
分 

S
 
 
 

制
定
作
业
及
划 

T
 
 
 

定量约束条件 

定性约束条件 
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单一产品 P—产量 Q分析分表 

共   页 工厂名称: 

 第   页 

产 品 信 息 生 产 计 划 

产品名称与说明  本年度产量  

成品状态(易碎,易变形,危险品  预计明年产量  

单 位  单件重量  预计 5年内总产量  

形状尺寸  

产品包装  

资料来源: 

序

号 

部件名称 代号 材料 状态 形状尺寸 单位重量 

       

       

       

       

       

       

编制(日期) 审核(日期)    

     

   8.3.2 多种产品 P—产量 Q分析分表(见下表). 

 

多种产品 P—产量 Q分析分表 

共   页 工厂名称: 

 第   页 

计划产量 

本年 明年 今后 5年 

产

品

序

号 

产品名称 规格型号 

成

品 

状

态 

形状尺寸 单位重量 
产

量 

比

率 

产

量 

比

率 

产 

量 

比 

率 

           

            

            

            

            

            

编制(日期) 审核(日期)    

     

    

9.0 9.0 9.0 9.0 工艺过程工艺过程工艺过程工艺过程 RRRR分析分析分析分析    
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生产类型划分 

年  产  量 

成批生产 产品类型 
大量成产 

大批 中批 小批 

单件生

产 

重型零件 >1000 300~1000 100~300 5~100 <5 

中型零件 >5000 500~5000 200~500 10~200 <10 

情形零件 >50000 5000~50000 500~5000 100~500 <100 

   9.1 产品组成分析. 

产品明晰表产品明晰表产品明晰表产品明晰表    

工厂名称: 共  页 

产品名称  产品代号  计划年产量  第  页 

序

号 

零件 

名称 

零件 

代号 

自

制 

外

购 

材

料 

总计

划需

求量 

零件 

图号 

形状 

尺寸 

单件 

重量 

说

明 

1           

2           

3           

4           

5           

编制(日期) 审核(日期)    

     

   9.2 工艺过程设计. 

零件分组表零件分组表零件分组表零件分组表    

工厂名称: 共  

页 

组  名  组  号  主要生产车

间 

 第  

页 

序

号 

零件 

名称 

零件 

代号 
材料 

总计划

需求量 

零件 

图号 

形状 

尺寸 

最高加 

工精度 
说明 

1         

2         

3         

4         

5         

6         

编制(日期) 审核(日期)    
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机器加工过程卡机器加工过程卡机器加工过程卡机器加工过程卡    

厂  名 产品名称及型号  零件名称  零件图号  

名称  种类  毛重  共  页 

牌号  

毛

坯 尺寸  

零件重量 

单位: 净重  第  页 
 

机械 

加工 

过程 

卡片 

材料 

性能  每料件数  每台件数  
每批

件数 
 

工艺装备及编号 时间定额(min) 
工序

号 
工序内容 

加工车

间 
设备名称及型号 

夹具 刀具 量具 

人工技术

等级 
单

件 

准备-

终结 

          

          

          

          

 

 

更

改

内

容 
 

编制  
抄  

写 
 

校  

对 
 

审  

核 
 批  准  

9.3设备选择 

9.3.1 可行性. 

      9.3.2 经济性. 

      9.3.3 可维护性. 

                                

              设备数量= 

                     

 

                                                             

10.0作业单位的划分 

   10.1 生产车间 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

负荷率*成品率*(1-故障率)* 
工作时间 

单件工时 

计划产量 
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设备明细表设备明细表设备明细表设备明细表    

部门名称: 共   

页 

主要产品:○1             ○2               ○3                 ○4             第   

页 

外型尺寸 
序

号 

设备名

称 

设备型号及规

格 
长

度 

宽

度 

高

度 

占地面积

(m
2
) 

台数 
生产厂

家 

         

         

         

         

         

编制(日期) 审核(日期)    

     

    

生产单位占地面积计算表生产单位占地面积计算表生产单位占地面积计算表生产单位占地面积计算表    

部门名称: 共  

页 

主要产品:○1             ○2               ○3                 ○4              第  

页 

设    备 

名  

称 

单台占地面

积 

台

数 

生产能

力 

利用

率 

总占地面

积 

工

作

人

数 

临时

存放

面积 

工作

活动

空间 

面

积

合

计 

说

明 

           

           

           

           

           

合  

计 
          

总  

计 
 

编制(日期) 审核(日期)    

     

   10.2 仓储部门    



                                                                              系统布置设计(SLP) 
  

 

8/22                                    Risun-06.12.07   

仓库单仓库单仓库单仓库单位占地面积计算表位占地面积计算表位占地面积计算表位占地面积计算表    

仓储部门: 共  

页 

主要产品:○1             ○2               ○3                 ○4              第  

页 

储放物

品名    

称 

容  

器 

包装 

数量 

容器

占用

空间 

最  高 

储存量 
可用时间 

放置 

层数 

需用 

面积 

高

度 

保

留 

面

积 

说明 

           

           

           

           

           

           

           

编制(日期) 审核(日期)    

     

   10.3 辅助服务部门 

包括辅助生产部门(工具,机修车间),生活服务部门(食堂),其它(车库,传达室); 

后勤部门占地面积计算表后勤部门占地面积计算表后勤部门占地面积计算表后勤部门占地面积计算表    

部门名称: 共  

页 

主要产品:○1             ○2               ○3                 ○4              第  

页 

使用设备情况 

用    途 
设备名称 

数

量 

单位面

积 
总面积 

容纳

使 

用人

数 

活动

空间

面积 

空间

高度

要求 

说

明 

         

         

         

         

编制(日期) 审核(日期)    

     

   10.4 职能管理部门 

办公室占地面积计算表办公室占地面积计算表办公室占地面积计算表办公室占地面积计算表    
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科室部门: 共  

页 

主要工作:○1             ○2               ○3                 ○4              第  

页 

使用设备情况 

部门名称 

在编

人员

数量 
设备名称 

数

量 

单台面

积 
总面积 

人员活 

动面积 

保留

空间

面积 

说

明 

         

         

         

编制(日期) 审核(日期)    

     

11.0 11.0 11.0 11.0 物流分析物流分析物流分析物流分析    

   11.1 据资料统计分析,产品制造费用的 20%~50%使用于物料搬运的,有效的布置大约能减少

搬运费用的 30%左右.在满足工艺的前提下,减少物料搬运工作量是工厂布置设计的最

重要目标之一. 

   11.2物流分析的方法. 党务料移动是工艺过程的主要部分时,物流分析就是工厂布置设计的

核心问题. 

      11.2.1 工艺过程图. 用于大批量,少品种生产工厂的分析.    工艺过程图图例见下页; 

      11.2.2 多种产品工艺过程表. 在多种产品 10种左右,批量较大时使用.见多种产品工艺过

程表; 

多种产品工艺过程表多种产品工艺过程表多种产品工艺过程表多种产品工艺过程表 1111    

零件名称     

重量(kg)     

计划板产(件)     

工艺流程 

1. 

2. 

3. 

   

多种产品工艺多种产品工艺多种产品工艺多种产品工艺过程表过程表过程表过程表 2222    

工  序 轴    

序

号 

名称 流程 D JK       

1 车 ○1  2       

2 铣 ○2  1       

3 钜 ○3         

4 磨 ○4  1       

     

W  
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11.2.3 成组方法. 产品达到数十种时,若生产为中,小批量生产的分析. 

11.2.4 从至表. 品种少,产量小时的分析. 

从从从从    至至至至    表表表表                                                                                                                                        单位:  t  

生产部门: 共   页 

主要产品: ○1              ○2                ○3              ○4             第   页 

序

号 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

作业单位 

或工序 

作业单位        至 

或工序     从 

名

 称             

 

合 

 

计 

序号 名 称               

1                

2                

3                

4                

5                

6                

7                

8                

9                

10                

11                

12                

合  计               

编制(日期) 审核(日期)    

     

   11.3 物流强度. 物料分析包括物料移动的顺序和物流量两个方面. 

   11.4 工艺过程图. 

 

符号 动作类型 主要结果 

 操作 生产或完成 

 运输 移动 

 检验 鉴定 

 停滞 干扰 

 储存 保存 
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 工艺过程图图例工艺过程图图例工艺过程图图例工艺过程图图例    

B. 路线交叉时,水平线让路; 

                过程顺序线 

                     

                物料输送线 

A.  

            标示物料送入工艺过程; 

            标示工艺过程的先后顺序; 

             

D.装配工作绘图时, 

以最大的部件或   外购件或外购物料 

从图样的右上角 

操作做多的部件 

开始 

C. 典型工艺工程图. 

         符号或号码 

         min/件    说明 

 0.0240 ○3  油漆             

0.08  □2  试验 E. 标示分开和重新         ○1  

合并的交错路线                ○3  

..○2  

          ○4  

○5  

F. 物料返回进行再加工 

 

 

        ○3  

   10% 

□1  

G. 包括实产,耗损或废料的

物料流程 

      98t 

        ○4  

                

      .  △1       14t 

          84t  废料 

H. 用箭头及曲线的转角来

表示复杂图表 

 

权值权值权值权值 DDDD JK JK JK JK的确定的确定的确定的确定    

序  号 1 2 3 4 

两工序关系 直接正向下道工序 旁路正向下道工序 原路退回退回退回退回进入下道工序 旁路退回退回退回退回进入下道工序 

理想度 最理想 较理想 不理想 最不理想 

权  值 +2 +1 -1 -2 

物流顺流程度物流顺流程度物流顺流程度物流顺流程度 W: W: W: W:   Wjk 为上下两个工序之间的物流强度. 

                        

物料流程顺流程度最大,物流倒流最小,工序排列最佳. 

作业单位建筑物会总表作业单位建筑物会总表作业单位建筑物会总表作业单位建筑物会总表 

序号 作业单位名称 用途 作业单位面积 (m
2222) 结果形式 备注 

1      

2      

3      

4      
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   11.5 作业单位最佳顺序的求解. 可以用线性规划等数学方法求解,也可用以下方法人工近

似求解最佳顺序. 

      11.5.1 按照各产品的物流强度的大小顺序,在多种产品工艺过程表中由左到右排列产品

工艺过程.对于零件加工生产来说,可以用生产周期内产品产量与零件重量的乘积作

为物料强度. 

      11.5.2 从各产品工艺过程图中选取下一道工序,若为第一道工序,安排位多种产品工艺过

程表中第一道工序行. 

      11.5.3 重复 11.5.2, 直止结束. 

      11.5.4 调整顺序,得到最佳顺序. 

12.0 12.0 12.0 12.0 物流分析和物流相关表物流分析和物流相关表物流分析和物流相关表物流分析和物流相关表    

            12.1 物流强度等级. 

物流强度划分等级表物流强度划分等级表物流强度划分等级表物流强度划分等级表    

物流强度等级物流强度等级物流强度等级物流强度等级    符号符号符号符号    物流路线比例物流路线比例物流路线比例物流路线比例(%)(%)(%)(%)    承担物流量比例承担物流量比例承担物流量比例承担物流量比例(%)(%)(%)(%)    

超高物流强度 A 10 40 

特高物流强度 E 20 30 

较大物流强度 I 30 20 

一般物流强度 O 40 10 

可忽略搬运   U   

物流强度会总表物流强度会总表物流强度会总表物流强度会总表    

序号 作业单位对(路线) 物流强度 序号 作业单位对(路线) 物流强度 序号 作业单位对(路线) 物流强度 

1111    1111————2222        10101010    2222————3333        19191919    --------        

2222    1111————3333        11111111    2222————4444        20202020    --------        

3333    1111————4444        12121212    2222————5555        21212121    --------        

4444    1111————5555        13131313    2222————6666        22222222    --------        

5555    1111————6666        14141414    2222————7777        23232323    --------        

6666    1111————7777        15151515    --------        24242424    --------        

7777    --------        16161616    --------        25252525    --------        

8888    --------        17171717    --------        26262626    --------        

9999    --------        18181818    --------        27272727    --------        

物流强度分析表物流强度分析表物流强度分析表物流强度分析表    

物  流  强  度 
序号 作业单位对(路线) 

    
物流强度等级 

1111    5555————6666        AAAA    

2222    8888————9999        EEEE    

3333    1111————3333        EEEE    

4444    2222————5555        I I I I     

5555    3333————6666        O O O O     

6666            UUUU    

7777                
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原始物流相关表原始物流相关表原始物流相关表原始物流相关表    

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14      作业单位序号 

 

作业单 

位名称 

 

            
 

1   U I E           

2  U   A  A         

3  I              

4  E A    O         

5                

6   A  O           

7                

8                

9                

10                

11                

12                

13                

14                

作业单位物流相关表作业单位物流相关表作业单位物流相关表作业单位物流相关表    

    

作
业
单
位
序
号
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13.0 13.0 13.0 13.0 作业单位相互关系分析作业单位相互关系分析作业单位相互关系分析作业单位相互关系分析    

   13.1 作业单位密切度的典型影响因素; 

      13.1.1 物流; 

      13.1.2 工作流程; 

      13.1.3 作业性相似; 

      13.1.4 使用相同设备; 

      13.1.5 使用同意场地; 

      13.1.6 使用相同的文件档案; 

      13.1.7 使用相同的公用设备; 

      13.1.8 使用同一组人员; 

      13.1.9 工作联系频繁程度; 

      13.1.10 监督和管理方法; 

      13.1.11 噪声,震动,烟尘,易燃,易爆危险品的影响; 

      13.1.12 服务的频繁和紧急程度等方面; 

   13.2 作业单位相互关系等级 

符号符号符号符号    含义含义含义含义    说明说明说明说明    比例比例比例比例(%)(%)(%)(%)    

A 绝对重要  2~5 

E 特别重要  3~10 

I 重要  5~15 

O 一般密切程度  10~25 

U 不重要  45~80 

X 负的密切程度 不希望接近 酌情而定 

       相对应”基准相互关系” 

符号符号符号符号    含义含义含义含义    说明说明说明说明    

钢材和剪贴区域; 

 

搬运物料的数量; 

类似的搬运问题; 

最后检查和包装; 破坏没有包装的物品; 

包装完毕以前检查单不明确; 
A 

清理和油漆; 

 

使用相同人员,公用相同设备,管理方式, 

形式相同的建筑物; 

接待和参观者停车处; 方便,安全; 

金属加工和焊接; 搬运物料的数量和形状; E 

维修和部件装配; 服务的频繁和紧急程度; 

剪切区和冲压机; 搬运物料的数量; 

部件装配和总装配; 搬运物料的体积,共享相同的人员; I 

保管室和财物部门; 报表运送,安全,方便; 

维修和接收; 产品的运送; 

废品回收和工具室; 共享相同的设备; O 

收发室和厂办公室; 联系频繁程度; 



                                                                              系统布置设计(SLP) 
  

 

15/22                                    Risun-06.12.07   

维修和自助食堂; 辅助服务不重要; 

焊接和外沟件仓库; 接触不多; U 

技术部门和发运; 不常联系; 

焊接和油漆; 灰尘,火灾; 

焚化炉和主要办公室; 烟尘,臭味,灰尘; X 

冲压车间和工具车间; 外观,震动; 

14.0 14.0 14.0 14.0 工厂总平面布置工厂总平面布置工厂总平面布置工厂总平面布置    

            14.1绘制作业单位相关图的步騆: 

      14.1.1 从作业相互关系表中求得各作业单位对的综合接近程度,并按其高低将作业单位

排序; 

      14.1.2 选择单位距离长度,并规定A级的作业单位距离为一个单位距离长度;E级的作业

单位距离为两个单位距离长度,依次类推; 

      14.1.3 将分数最高的作业单位 A,摆放在中心位置; 

      14.1.4 依次将作业单位布置倒图中; 

      14.1.5 检查,修改作业单位; 

   14.2 作业单位工作性质符号 

 

   14.3 关系密级标示方式 

 

   14.4 基本流动模式:直线型, L型, U型, 环型, S型五种; 
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15.0 15.0 15.0 15.0 物料搬运系统的基本形式物料搬运系统的基本形式物料搬运系统的基本形式物料搬运系统的基本形式    

    

16.0 16.0 16.0 16.0 道路布置应满足意下条件道路布置应满足意下条件道路布置应满足意下条件道路布置应满足意下条件::::    

   16.1 道路布置应满足工艺﹑物料搬运要求,力求简洁﹑安全﹑联系方便; 

   16.2 道路系统应适应公用管线﹑绿化灯要求;符合<厂矿道路设计规范>级数要求; 

   16.3 满足生产﹑安全﹑卫生﹑防火以及其它特殊要求; 

   16.4 避免货运线路与人流线路交叉,避免公路与铁路交叉; 

   16.5 厂内道路系统一般采用整交和环型布置,交叉路口转弯处的视距不应小于 30m; 

17.0 17.0 17.0 17.0 道路布置形式道路布置形式道路布置形式道路布置形式::::    

    

         17.1 环状式布置,使个部门之间联系比较方便,变于分区.适应于场地比较宽阔. 

   17.2 党条件限制不能使用环状布置时,采用尽端式布置,道路行到某个地点就终止了,这时

在道路的端头应设置回车场,以便车辆掉头.以下是回车场的布置形式: 

 

   17.3 混合式布置,就是灵活使用以上两种模式,使用于各种类型工厂; 

18.0 18.0 18.0 18.0 根据根据根据根据<<<<厂矿道路设计规范厂矿道路设计规范厂矿道路设计规范厂矿道路设计规范>>>>有下表有下表有下表有下表    
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厂内汽车道路主要技术标准厂内汽车道路主要技术标准厂内汽车道路主要技术标准厂内汽车道路主要技术标准    

项目项目项目项目    名称名称名称名称    单位单位单位单位    指针指针指针指针    备注备注备注备注    

大型厂主干道 m 7~9 

大型厂次干道 

中型厂主干道 
m 6~7 

中型厂次干道 

小型厂主干道 
m 4.5~6 

厂内辅助道路 m 3~4.5 

   城市型道路全路基宽度与路面宽度相同,公路型道路

路基宽度为路面宽度与路肩宽度之和; 路面宽度 

车间引导 m 3~4 或与车间大门宽度箱适应; 

路肩宽度 
主干道/次干道/   

辅助道 
m 1.0~1.5 

当经常有履带式车辆通行时,路肩宽度一侧可采用 3m;在

条件困难时,路肩宽度可减少为 0.5~0.75m; 

行驶单辆汽车 m 9 最小半径值均从路面内缘纂起; 

汽车带一辆扥车 m 12 车间引导的最小转弯半径不应小于 6m; 

15~25t平板挂车 m 15 在困难条件下(陡坡处除外),最小转弯半径可减至 3m; 最小转弯半径 

40~60t平板挂车 m 18 
通行 80t 以上的平板挂车道路,其最小转弯半径可以按实

际需求确定; 

平原微丘区 % 6 主干

道 山岭重丘区 % 8 
最大坡度 

次干道/辅助道/车

间引道 
% 8 

特殊困难处的最大纵坡;次干道可增加 1%,辅助干道可以

增加 2%,车间引道可增加 3%; 

经常有大量自行车通行的路段,最大纵波不宜打与 4%; 

经常运输危险品的车道,最大纵波不宜大于 6%; 

最小坡度 % 0.2 
当能保证路面雨水排除的情况下,城市型道路的最小坡

度可采用平坡; 

会车视距 m 30 

停车视距 m 15 视距 

交叉口视距 m 20 

 

凸型 m 300 竖曲线 

最小半径 凹型 m 100 

当纵坡变更处两相邻坡度代数差大于 2%时,设置圆形竖

曲线; 

纵向波段的最小长度 m 50  

    

电瓶车道主要技术指针电瓶车道主要技术指针电瓶车道主要技术指针电瓶车道主要技术指针    

指针名称指针名称指针名称指针名称    单位单位单位单位    指针指针指针指针    备注备注备注备注    

单车道 m 2.0  
车道宽度 

双车道 m 3.5  

最小转弯半径 m 4.0 困难情况下可采用 3m; 

视   距 m 10  

最大纵坡 % 4.0  

竖曲线最小曲线半径:凸型/凹型 m 100  
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厂内道路到相邻建筑物/构筑物的最小距离 

序号序号序号序号    相邻建筑物相邻建筑物相邻建筑物相邻建筑物////构筑物的名称构筑物的名称构筑物的名称构筑物的名称    最小距离最小距离最小距离最小距离(m)(m)(m)(m)    

当建筑物面向道路的一侧无出入口时 1.5 

当建筑物面向道路的一侧有出入口时而无汽车引道时 3.0 

连接引道的道路为单车道时 8.0 

连接引道的道路为双车道时 6.0 

1 

一般 

建筑 

物外 

墙 

当建筑物面向道路的一

侧有出入口时且有汽车

引道时 出入口为蓄电池搬运车引道时 4.5 

主要道路 10 散发可燃气体/可燃蒸汽的甲类厂房;甲类仓库; 

可燃液体储藏;可燃/助燃气体储罐;  次要道路 5.0 

主要道路 15 
2 

特殊 

建/构 

筑物 易燃液体储罐;液化石油气储罐;  
次要道路 10 

3 消防车道至建筑物外墙 5~25 

标准轨距 3.75 
4 铁路中心线 

窄    轨 3.0 

当围墙有汽车出入口时,出入口附近 6.0 

当围墙无汽车出入口,而路边有照明电杆时 2.0 5 围墙 

当围墙无汽车出入口,而路边无照明电杆时 1.5 

6 条类管线支架 1.0~1.5 

乔木(至树干中心) 1.0 
7 绿化 

灌木(至灌木丛边缘) 0.5 

解放 CA-10 3.0 
当汽车平行站台停放时 

黄河 JN-150 3.5 

解放 CA-10 10.5 
8 

装卸站边缘 

(在站台区段内按右列数

值加宽路面至站台遍,以

便停放汽车) 
 当汽车垂直站台停放时 

黄河 JN-150 11.0 

几种建筑物的噪声防护间距 

序号 噪声源 防护对象 距离(m) 备注 

1 水泥厂粉磨车间 办公室 30~40  

2 发电厂磨煤厂房 有试验室的办公室 25~30  

3 焦化厂鼓风机室(抽风机室) 实验室/办公室/计量室 40~50  

4 噪声 90Db以上的车间 消防车库 100 如焦化厂鼓风机室 

5 金属结构车间 厂部大楼 50以上 对工作人员无影响 

6 铆接工作地点 办公室 40~50 影响听觉 

7 铆接工作地点 办公室 150 无影响 

金属结构车间 
8 

 
办公大楼/工程大楼 35~45 

车间信道传出的声音较大,相对建

筑物的大门,避免直对,以减少影响 

9 
压气机房/搧风机房/其它大

噪声车间 
卷扬机房/办公室/生活用室 20~30  

10 噪声车间 化验室/医务室/幼儿园 30~50  

11 压气机房 居住及公共建筑 50  
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树木与相邻建筑物/构筑物之间的距离 

最小水平间距(m) 
建筑物/构筑物与地下管线名称 

至乔木中心 至灌木中心 

有   窗 5.0 1.5~2.0 
建筑物外墙 

无   窗 2.0 1.5~2.0 

 围墙 2.0 1.0 

 栈桥的柱 2.0~3.0 不限 

 冷却池子边缘 40.0 不限 

 标准轨距铁路中心线 5.0 3.5 

 道路路面边缘 1.0 0.5 

 人行道边缘 0.75 0.5 

 排水明沟边缘(固沟林除外) 1.0~1.5 0.5~1.0 

 给水管管壁 1.5 0.5 

 排水管管壁 1.5 0.5 

 热力管(沟)管(沟)壁 1.5 1.5 

 煤气管管壁 1.5 1.5 

 乙炔/氧气/压缩气体管管壁 1.5 1.0 

 电力/电缆外缘 1.5 0.5 

 照明电缆外缘 1.0 0.5 

 

一般地区明沟至建筑物距离 

明明明明        沟沟沟沟        边边边边        缘缘缘缘        至至至至    最小距离最小距离最小距离最小距离(m)(m)(m)(m)    

建筑物基础边缘 3.0 

围墙 1.5 

地上与地下管道外壁 1.0 

架空管线支架基础边缘 一般管道 1.0 管线 

 煤气/天然气/氧气管道 1.5 

 乔木中心(树冠直径不大于 5m 1.0 

 灌木中心 0.5 

  人行道路面边缘 1.0 

一般 5.0 
粉料堆场边缘 

困难条件 3.0 

一般 5.0 
挖方坡顶 

土质良好,且遍坡不高(或明沟铺砌) 2.0 

边坡高度≧2.0m 0.5~1.0 
挖方坡脚 

边坡高度<2.0m或边坡加固 0 

一般 2.0 
 挖方坡脚 

地质和排水条件良好或采取措施足以保证填土稳定时 1.0 
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我国部分地区建筑朝向 

地区地区地区地区    最佳朝向最佳朝向最佳朝向最佳朝向    适宜朝向适宜朝向适宜朝向适宜朝向    不宜朝向不宜朝向不宜朝向不宜朝向    

北京地区 
南偏东 30°以内 

南偏西 45°以内 

南偏东 45°范围 

南偏西 45°范围 
北偏西 36°~60° 

石家庄地区 南偏东 15° 南至南偏东 30° 西 

上海地区 南至南偏东 15° 
南偏东 30° 

南偏西 15° 
北/西北 

太原地区 南偏东 15° 南偏东到东 西北 

济南地区 南/南偏东 10°~15° 南偏东 30° 西偏北 5°~15° 

呼和浩特地区 
南至南偏东 

南至南偏西 
东南/西南 北/西北 

哈尔滨地区 南偏东 15°~20° 
南至南偏东 15° 

南至南偏西 15° 
西/西北/北 

福州地区 南/南偏东 5°~10° 南偏东 20°以内 西 

长春地区 
南偏东 30° 

南偏西 10° 

南偏东 45° 

南偏西 45° 
北/东北/西北 

沉阳地区 南/南偏东 20° 
南偏东至东 

南偏西至西 
东北东至西北西 

南京地区 南偏东 15° 
南偏东 25° 

南偏西 10° 
西/北 

合肥地区 南偏东 5°~10° 
南偏东 15° 

南偏西 5° 
西 

杭州地区 
南偏东 10°~15° 

北偏东 6° 

南 

南偏东 30° 
西/北 

郑州地区 南偏东 15° 南偏东 25° 西北 

武汉地区 南偏西 15° 南偏东 15° 西/西北 

长沙地区 南偏东 9°左右 南 西/西北 

广州地区 
南偏东 15° 

南偏西 5° 

南偏东 22°30′ 

南偏西 15°至西 
 

南宁地区 南/南偏东 15° 南/南偏东 15°~25° 东/西 

西宁地区 南/南偏西 30° 南偏东 30°至南偏西 30° 北 

西安地区 南偏东 10° 南/  西/西北 

银川地区 南至南偏东 23° 
南偏东 34° 

南偏西 20° 
西/北 

乌鲁木齐地区 
南偏东 40° 

南偏西 30° 
东南/东/西 北/西北 

成都地区 南偏东 45°至南偏西 15° 南偏东 45°至东偏北 30° 西/北 

昆明地区 南偏东 25°~56° 东至南至西 
北偏东 35° 

北偏西 35° 
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拉萨地区 
南偏东 10° 

南偏西 5° 

南偏东 15° 

南偏西 10° 
西/北 

重庆地区 南/南偏东 10° 
南偏东 15° 

南偏西 5°/北 
东/西 

厦门地区 南偏东 5°~10° 
南偏东 22°30′ 

南偏西 10° 

南偏西 25° 

西偏北 30° 

 

实实实实    例例例例    

    

1.0 1.0 1.0 1.0 加权值的设定加权值的设定加权值的设定加权值的设定        

   表明企业注重那一方面,当物流因素并不明显大于其它因素时 m:n=1:1; 

2.0 2.0 2.0 2.0 综合相互关系的计算综合相互关系的计算综合相互关系的计算综合相互关系的计算 

   2.1作业单位对的计算 

                  P=[N(N-1)]/2 

   2.2非物流作业单位相互关系图 

非非非非物流作业单位相互关系图物流作业单位相互关系图物流作业单位相互关系图物流作业单位相互关系图    

    

   2.3综合相互关系等级与划分比例 

综合相互关系等级与划分比例综合相互关系等级与划分比例综合相互关系等级与划分比例综合相互关系等级与划分比例 

关系密级关系密级关系密级关系密级    符号符号符号符号    作业单位对比例作业单位对比例作业单位对比例作业单位对比例(%)(%)(%)(%)    

绝对必要靠近 A 1~3 

特别重要靠近 E 2~5 

重要 I 3~8 

一般 O 5~15 

不重要 U 20~85 

不希望靠近 X 0~10 

            2.4作业单位之间综合关系计算表 

    



                                                                              系统布置设计(SLP) 
  

 

22/22                                    Risun-06.12.07   

作业单位之间综合关系计算表作业单位之间综合关系计算表作业单位之间综合关系计算表作业单位之间综合关系计算表    

关 系 密 级 

物流关系  加权值:1 非物流关系  加权值:1 
综合关系 

作业单 位对 

等级 分数 等级 分数 分数 等级 

1-1 U 0 U 0 0 U 

1-2 U 0 U 0 0 U 

1-3 E 3 A 4 7 A 

1-4 I 2 A 4 6 E 

2-3 O      

2-4       

3-4       

3.0 3.0 3.0 3.0 划分关系密级划分关系密级划分关系密级划分关系密级    

总分总分总分总分    符号符号符号符号    作业单位对数作业单位对数作业单位对数作业单位对数    百分比百分比百分比百分比(%)(%)(%)(%)    

7~8 A   

4~6 E   

2~3 I   

1 O   

0 U   

-1 X   

总总总总                计计计计     100 

4.0 4.0 4.0 4.0 建立作业单位综合相互关系表建立作业单位综合相互关系表建立作业单位综合相互关系表建立作业单位综合相互关系表    

 


